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LONJAS TECNOLOGÍA CONTRIBUYE A LA GENERACIÓN ELÉCTRICA, A PARTIR DE ENERGÍAS 
RENOVABLES, EN LA INDUSTRIA DE LA VALORIZACIÓN Y TRATAMIENTO DE RESIDUOS.

Lonjas Tecnología empresa con más de 30 años de experiencia en el sector energético y con un amplio 
portafolio de clientes de gran relevancia en la industria española, refuerza su compromiso con la innovación 
en el reciclaje de residuos. Con su participación en el proyecto “Los Cantiles”, la compañía demuestra que 
el uso de las energías renovables en la industria es posible, apostando por soluciones tecnológicas 
avanzadas que impulsan la transición hacia modelos energéticos más sostenibles.

El proyecto llevado a cabo por 
Lonjas Tecnología consiste en 
la realización de una instalación 
fotovoltaica en la planta de 
tratamiento de materia 
orgánica “Los Cantiles”, de 
nueva construcción, impulsado 
por el Ayuntamiento de 
Madrid. Lonjas Tecnología 
ha realizado la ingeniería, 
suministro e instalación 
de la planta fotovoltaica 
y también se hará cargo 
de su mantenimiento, 
consolidándose como 
referente en el sector.

La planta fotovoltaica cuenta con una potencia pico total de 840 kWp, formada por 1.680 paneles solares de 
500 Wp cada uno de uno de los fabricantes más importantes del mercado. Estos módulos han sido instalados 
sobre las cubiertas de las distintas naves, optimizando el espacio y garantizando la máxima producción, 
sin dejar de lado la seguridad. Se ha utilizado una estructura autoportante apoyada directamente sobre la 
cubierta tipo deck. Asimismo, la estructura se ha dispuesto de forma inclinada para incrementar al máximo la 
producción de energía eléctrica.

La instalación se ha dotado de ocho inversores 
de 100 kW cada uno, sumando una potencia 
nominal de 800 kW. Al igual que el resto de los 
equipos, estos inversores han sido seleccionados entre 
fabricantes líderes a nivel global por su fiabilidad y 
eficiencia. La central fotovoltaica opera en modalidad 
de autoconsumo sin excedentes ya que se estima que 
el 100% de la energía generada por la instalación 
será autoconsumida por la planta cuando esté a pleno 
rendimiento, lo que permitirá reducir la factura eléctrica 
en gran medida.

Este proyecto es un claro ejemplo de cómo la generación de energía eléctrica y las energías renovables 
pueden converger para transformar el sector industrial. 

Lonjas Tecnología no solo aporta su experiencia y capacidad técnica para desarrollar soluciones integrales, 
sino que también refuerza su compromiso con la transición energética. Esta iniciativa de generación 

eléctrica a partir de energía renovable 
realizada en “Los Cantiles” se presenta 
como una oportunidad para resaltar 
la importancia de apostar por 
tecnologías limpias y eficientes, que 
impulsan a la industria hacia un 
futuro más responsable y respetuoso 
con el medio ambiente.

Con esta instalación Lonjas Tecnología 
demuestra que la integración de 
energías renovables en la industria es 
una realidad tangible, reafirmando 
su posición como líder y referente en 
proyectos de eficiencia energética en 
España.
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AMBISORT CIRCULAR: TECNOLOGÍA DEPACKER Y OPTIMIZACIÓN DEL COMPOSTAJE EN LA 
NUEVA PLANTA DE VALDEMINGÓMEZ – LOS CANTILES

Ambisort Circular, en colaboración con Smicon y Westeria, ha desempeñado un papel clave en La nueva 
planta de tratamiento de materia orgánica en Valdemingómez – Los Cantiles, suministrando e instalando 
tecnología de última generación para la recepción, separación y transporte de la fracción orgánica de 
recogida selectiva (FORS) comercial.

Gracias a una combinación de tecnología depacker innovadora y soluciones eficientes, este sistema optimiza 
la recuperación de la fracción orgánica, reduciendo contaminantes y mejorando la calidad del 
material destinado a biogás o compostaje.

ALIMENTACIÓN: SOLUCIÓN EFICIENTE PARA EL 
PROCESAMIENTO DE LA FORS

El material orgánico comercial llega en camiones y 
se descarga en una tolva de recepción de 35 m³, 
equipada con tres tornillos sinfines en el fondo y 
un tornillo transversal que facilitan la dosificación 
y el transporte del residuo. Desde allí, el material es 
conducido mediante un tornillo sinfín hasta el SMIMO120, 
un sistema depacker diseñado por Smicon y suministrado 
por Ambisort Circular.

SEPARACIÓN: SMIMO120, TECNOLOGÍA DEPACKER DE ALTA EFICIENCIA 

El SMIMO120 es una solución de alto rendimiento capaz de procesar hasta 15 toneladas por hora, lo que 
lo convierte en un equipo ideal para el tratamiento de mermas de supermercados, productos defectuosos de la 
industria alimentaria y residuos municipales.
Este molino de martillos de bajas revoluciones está diseñado para maximizar la recuperación de materia 
orgánica reduciendo el desgaste de componentes y optimizando los costos operativos y la eficiencia del proceso.

Principales características del SMIMO120

- Martillos flexibles que garantizan una 
separación eficiente.
- Trampilla de servicio hidráulica, que facilita 
el mantenimiento y la limpieza.
- Posibilidad de añadir o recircular agua 
limpia o de proceso en diferentes puntos de 
la línea.
- Capacidad para procesar una amplia variedad 
de envases, incluyendo papel, cartón, plásticos, 
metales y vidrio.
Esta tecnología permite obtener un flujo 
orgánico limpio y homogéneo, ideal para su 
uso en digestión anaerobia o compostaje, 
optimizando así la recuperación de recursos.

TRANSPORTE: WEKEA®, CINTAS MODULARES PARA UNA OPERACIÓN EFICIENTE 
Para garantizar un flujo continuo y eficiente del material, la planta cuenta con cintas transportadoras 
Westeria WeKea®, encargadas de transportar tanto la fracción orgánica como los rechazos procedentes del 
SMIMO120 hasta el sistema de compostaje Sorain.

Ventajas de las cintas transportadoras Westeria:
- Diseño modular, que permite una integración flexible en la planta.
- Alta durabilidad y resistencia, garantizando una larga vida útil.
- Eficiencia en el transporte, asegurando un flujo fluido y sin interrupciones.

COMPROMISO CON LA EFICIENCIA Y LA SOSTENIBILIDAD
La participación de Ambisort Circular en la planta de Valdemingómez – Los Cantiles reafirma su compromiso 
con la innovación tecnológica y la gestión eficiente de residuos. 
Gracias a la combinación de soluciones avanzadas de Smicon y Westeria, esta instalación se convierte en un 
referente en compostaje y valorización de residuos orgánicos, contribuyendo a un modelo más sostenible 
y eficiente. 
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