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EQUIPOS de proceso para la industria: Un en-
foque en la seguridad y la eficiencia

Los equipos de proceso abarcan una amplia gama de 

tecnologías que incluyen agitadores para contenedo-

res GRG/IBC, mantas térmicas para bidones y depósi-

tos, bombas eléctricas de vaciado, bombas neumáticas 

ATEX y aspiradores de aceite. Estos dispositivos están 

diseñados para optimizar los procesos industriales, me-

jorar la seguridad y facilitar el cumplimiento de las nor-

mativas de protección ambiental.

Agitadores para GRG/IBC
Los agitadores son esenciales para mantener la    

homogeneidad de fluidos almacenados en grandes 

depósitos. Estos equipos son especialmente relevan-

tes en la industria química y alimentaria, donde la 

densidad y viscosidad del producto afectan directa-

mente la calidad del proceso. Los agitadores para 

GRG/IBC de Conterol están diseñados para garantizar 

que los líquidos, como aceites, hidrocarburos o sus-

tancias alimentarias, se mantengan en movimiento 

continuo, evitando la decantación y asegurando una 

mezcla eficiente.

Su aplicación es crítica en sectores donde las sustan-

cias deben mantenerse en condiciones óptimas, tales 

como el tratamiento de aguas, la industria petroquími-

En la actualidad, el manejo eficiente y seguro de sustancias peli-
grosas y no peligrosas es una prioridad para las empresas de los 
sectores químico, alimentario, cosmético y agrícola, entre otros. Las 
soluciones tecnológicas avanzadas juegan un papel crucial en la mejo-
ra de la eficiencia productiva, reducción de residuos y minimización del 
impacto ambiental. En este contexto, los equipos de proceso diseñados 
por Conterol se destacan por ofrecer herramientas versátiles y efi-
cientes para la manipulación, almacenamiento y transporte de dichas 
sustancias.
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ca, y la fabricación de cosméticos y alimentos. Además, 

la adaptabilidad de los agitadores, con opciones de re-

gulación de velocidad y frecuencia, los convierte en una 

solución versátil para una amplia gama de necesidades 

industriales.

Mantas térmicas: Control preciso de la 
temperatura  

En sectores como el químico, la conservación de las 

sustancias a una temperatura específica es esencial para 

garantizar su integridad. Las mantas térmicas de Con-

terol, diseñadas para depósitos GRG y otros recipientes, 

permiten mantener las sustancias a temperaturas ópti-

mas, evitando pérdidas por deterioro o descomposición. 

Las mantas calefactoras, equipadas con sistemas eléc-

tricos de control preciso, garantizan que las sustancias 

estén siempre listas para su uso en los procesos produc-

tivos, mejorando la eficiencia operativa.

Bombas eléctricas y neumáticas: Vacío 
eficiente y seguro  

El vaciado de depósitos es otro aspecto crítico en la 

manipulación de sustancias peligrosas. Las bombas eléc-

tricas y neumáticas ATEX de Conterol están diseñadas 

no solo para vaciar depósitos de manera rápida y efi-

ciente, sino también para minimizar los riesgos asocia-

dos al manejo de sustancias inflamables o peligrosas 

en atmósferas explosivas. Estas bombas aseguran una 

evacuación segura, contribuyendo a reducir los tiempos 

de inactividad en los procesos industriales y facilitando 

la limpieza y reutilización de los contenedores.

Aspiradores de aceite:  Seguridad y 
sostenibilidad

Los aspiradores de aceite son fundamentales en en-

tornos donde la presencia de lubricantes puede repre-

sentar un riesgo para la seguridad laboral o el medio 

ambiente. Estos equipos permiten una extracción rápida 

y eficiente de aceites y emulsiones, evitando derrames 

que podrían contaminar suelos o cuerpos de agua. Ade-

más, su uso contribuye a la seguridad en el lugar de tra-

bajo al eliminar residuos que podrían causar accidentes.

Beneficios de los equipos de proceso de 
Conterol

1. Optimización del proceso productivo: La automati-

zación y eficiencia en el manejo de sustancias peligrosas 

reduce tiempos, costos y recursos, aumentando la compe-

titividad de la empresa.

2. Mejora del rendimiento: Equipos como las bombas 

eléctricas o las mantas térmicas permiten un mayor apro-

vechamiento de las materias primas, disminuyendo los 

desperdicios y optimizando el rendimiento de los recursos.

3. Cumplimiento normativo y sostenibilidad: Con tec-

nologías como las bombas ATEX y los aspiradores de acei-

te, las empresas pueden asegurar el cumplimiento de las 

estrictas normativas de seguridad y protección ambiental, 

reduciendo el riesgo de sanciones y promoviendo una ges-

tión responsable de las sustancias.

4. Rentabilidad: La inversión en equipos de proceso de 

alta calidad no solo mejora la eficiencia operativa, sino que 

también genera un rápido retorno de la inversión a través 

de la reducción de desperdicios y costos operativos.

Conclusión
Los equipos de proceso de Conterol representan una 

solución integral para las empresas que buscan mejorar 

la seguridad, la eficiencia y la sostenibilidad en el manejo 

de sustancias peligrosas y no peligrosas. Con una am-

plia gama de productos diseñados para adaptarse a las 

necesidades de múltiples sectores, Conterol se posiciona 

como un referente en soluciones tecnológicas avanzadas, 

ayudando a las empresas a ser más competitivas y respe-

tuosas con el medio ambiente. 
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